
* Nitrieren reduziert die KorrosionsbeständigkeitAlle Angaben sind nur Richtwerte, größere Schwankungen möglich. Gerne stehen wir für weitere Informationen zur Verfügung.

Einsatzhärten,  
Carbonitrieren, Vergüten  Gasnitrocarburieren - LTGNCOX Salzbadnitrocarburieren - TENIFER
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Vakuumhärten Micropulsplasmanitrieren - PLASOX
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NormbezeichnungWerkstoffgruppen

S235JR
S355J2G3

C35E
C45E
C60E
30CrNiMo8
34CrNiMo6
34Cr4
34CrMo4
42CrMo4
51CrV4
58CrV4

31CrMoV9
34CrAINi7-10

C15
21MnCr5
18CrNiMo7-6
16MnCr5
20MnCr5

100MnCrW4
100Cr6

X42Cr13
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X155CrVMo12-1

X38CrMoV5-1
X40CrMoV5-1
X32CrMoV3-3

X20Cr13
X46Cr13
X90CrMoV18
X39CrMo17-1
X6CrNiMoTi17-12-2

EN-GJS 400-15
EN-GJS 600-3

VERGÜTUNGSSTÄHLE

NITRIERSTÄHLE

EINSATZSTÄHLE

KUGELLAGERSTÄHLE

WARMARBEITSSTÄHLE

ROSTFREIE STÄHLE

GUSSWERKSTOFFE

BAUSTÄHLE

KALTARBEITSSTÄHLE
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Wärmebehandlungsverfahren


