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ANLAGENDIMENSIONEN HARTEN / NITRIEREN / NITROCARBURIEREN METALLOGRAPHISCHE UNTERSUCHUNGEN
Durchmesser Lange Breite  Hohe

Induktionsharten @600 mm 5000 mm >
al
_'

Einsatzharten/ o

Carbonitrieren/ 900 mm  600mm  600mm g

Vergiiten

TENIFER Q’ P, ng @800 mm 1350 mm

Salzbadnitrocarburieren

LTPLAS(_)X_ @950 mm 1200 mm

Plasmanitrieren

LTGNCOX 2980 mm 5000 mm

Gasnitrocarburieren

Gliihen unter Sctlutzgas/ @850 mm 3000 mm

Spannungsarmgliihen

Vakuumhdrten 900 mm 600 mm 600 mm

LTCOOL Tiefkiihlen -120°C 900 mm 600 mm 600 mm

Richten 160 Tonnen @250 mm 6000 mm ‘

Schliffbild: 1.0570, S355J2G3, Schliffbild: 1.6582, 34CrNiMo6+QT,
TENIFER QPQ 90 min., NHD: 0,60 LTGNCOX, NHD: 0,35
Richtautomat 40 Tonnen @ 60 mm 1000 mm
Sandstrahlen/ [ TENIFER® QPQ ]
. @ 1200 mm 1000 mm
Keramikperlenstrahlen
Gleitschleifen @ 50 mm 250 mm
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Salzbadnitrocarburieren
Tenifer Q-QP-QPQ
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Digitalmikroskopie, optische Messungen

Leitfaden
Warmebehandlung
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Werkstoffgruppen Normbezeichnung Vakuumharten Induktionsharten Eip sa tzhﬁrten,u Gasnitrocarburieren - LTGNCOX Salzbadnitrocarburieren - TENIFER Micropulsplasmanitrieren - PLASOX
: : : Carbonitrieren, Vergiiten : :
. Oberflidchenharte : Oberfléchenharte : Oberflachenharte . Oberflichen- :  max. Nitrier- Verbindungs- . Oberflichen- : Nitrierhirtetiefe : Verbindungs- . Oberflichen- : Nitrierhiirtetiefe : Verbindungs-
N in HRC : in HRC : bis 64 HRC © harte HV1 © hartetiefeinmm : schichtdicke CLT inpm : harte HV1 : inmm ¢ schichtdicke CLT inpm : harte HV1 : inmm : schichtdicke CLT in pm

BAUSTAHLE : : : : : : : : : : :

ey g RN [T SR TR R J RERSH o st R 0, 300,60 ........ SRR s S oo = 030060 : 550 : 550460 : 630060 : sao
1.0570 - $355J2G3 : - : - : ja . 300450  :  0,300,60 : 5-20 300450  :  0,30-0,60 : 5-20 . 300450 030060 5-20

VERGUTUNGSSTAHLE
1.1181 : C35E : - 2 50-54 : bedingt : 300-500 : 0,30-0,60 : 5-20 : 300-500 : 0,30-0,60 : 5-20 : 300-500 2 0,30-0,60 2 5-20
1.1191 . C45E 5 - : 55-60 5 bedingt 300500  :  0,30-0,60 g 5-20 300500 :  0,30-0,60 g 5-20 . 300500 030060 : 5-20
1.1221 : C60E : - : 58-64 : = : 300-500 : 0,30-0,60 : 5-20 : 300-500 : 0,30-0,60 : 5-20 : 300-500 : 0,30-0,60 : 5-20
1.6580 : 30CrNiMo8 : - : 50-55 : bedingt : 600-800 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-800 0,20-0,50 5-20 : 600-800 : 0,20-0,50 : 5-20
1.6582 : 34CrNiMo6 2 - : 51-56 : bedingt : 600-800 : 0,20-0,50 : 5-20 600-800 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-800 : 0,20-0,50 : 5-20
1.7033 © 34Cr4 : - : 51-57 : bedingt . 500600  :  0,20-0,50 g 5-20 500600  :  0,20-0,50 5 5-20 . 500-600 020050 5-20
1.7220 . 34CrMo4 : - : 52-57 : bedingt : 500-600 : 0,20-0,50 : 5-20 : 500-600 : 0,20-0,50 : 5-20 : 500-600 : 0,20-0,50 : 5-20
1.7225 : 42CrMo4 : - : 54-60 : bedingt : 550-750 : 0,20-0,50 : 5-20 : 550-750 : 0,20-0,50 : 5-20 : 550-750 : 0,20-0,50 : 5-20
1.8159 : 51Crv4 2 - 2 57-62 2 = : 550-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 550-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 550-700 : 0,20-0,50 : 5-20
1.8161 © 58Crv4 : - : 58-64 : - 550700  :  0,200,50 : 5-20 . 550700  :  0,200,50 : 5-20 . 550700 020050 : 5-20

NITRIERSTAHLE
1.8519 © 31CrMoV9 : - : - : - © 750-900 ©0,200,50 : 5-20 : 750-900  ©  0,20-0,50 : 5-20 : 750-900 © 020050 5-20
1.8550 © 34CrAINi7-10 ; - ; - ; - . 850-1100  :  0,20-0,50 ; 5-20 . 850-1100 :  0,20-0,50 ; 5-20 . 850-1100  :  0,200,50 5-20

EINSATZSTAHLE ' ' ' ' ' ' : : : : : :

o401 tas e - : - 5 ja ©300-450 ©0,200,50 5 5-20 © 300450 ¢ 0,20-0,50 5 5-20 ©300-450 © 020050 520
1.2162 © 21MnCr5 g - g - g ja © 600-800  :  0,200,50 g 5-20 . 600-800  :  0,20-0,50 g 5-20 . 600-800 020050 5-20
1.6587 . 18CrNiMo7-6 : - : = : ja : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20
1.7131/ 1.7139 - 16MnCr5 g - g - g ja 600750  :  0,200,50 g 5-20 . 600750  :  0,20-0,50 5 5-20 . 600750 020050 5-20
1.7147 . 20MnCr5 : - : - : ja : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20 : 600-700 : 0,20-0,50 : 5-20

KUGELLAGERSTAHLE : : : : : : : : : : : :

1.2510 © 100MnCrw4 : - : 61-66 : - : 500-700 : 0,10-0,30 : 5-20 : 500-700 : 0,10-0,30 : 5-20 : 500-700 : 0,10-0,30 : 5-20
1.3505 © 100Cr6 ; - ; 61-66 ; - . 450700  ©  0,100,30 § 5-20 . 450700  :  0,10-0,30 § 5-20 . 450700  © 0,10030 5-20

KALTARBEITSSTAHLE

B T S R bigg I e SR RRCERIEPIS SR SRPITEP e 0,100,20 ........ S R e 0’100]20 ........... Sy
1.2312 * 40CrMnMoS8-6 : bis 52 : 50-55 : - : 650-800 : 0,10-0,30 : 5-20 : 650-800 : 0,10-0,30 : 5-20 : 650-800 : 0,10-0,30 : 5-20
1.2363 © X100CrMoV5-1 : bis 63 : 60-65 : - : - : - : - : 950-1200 * : 0,10-0,20 : 5-20 : 950-1200 * : 0,10-0,20 : 5-20
1.2379 © X155CrVMo12-1 : bis 63 : - : - : - : - : - ©900-1200 * 0,10-0,20 : 5-20 © 900-1200 * : 0,10-0,20 : 5-20

WARMARBEITSSTAHLE ' ' ' ' ' ' : : : : : :

e X38CrMoV51 .......... | RN o 5258— ............... _ .......... ........... SEPPRPRRRIPS .............. SRITTRPPPSTRS ..... 8501150* ...... 0,150’40 ........... oo o ; 501150*0,150,40 | i
1.2344 : X40CrMoV5-1 : bis 54 : 53-58 : - : - : - : - : 850-1150 * : 0,15-0,40 : 5-20 : 850-1150 * : 0,15-0,40 : 5-20
1.2365 © X32CrMoV3-3 : bis 52 : 55-60 : - : - : - : - : 700-900 * : 0,15-0,40 : 5-20 : 700-900 * : 0,15-0,40 : 5-20

ROSTFREIE STAHLE ' '

g ey TRt o P IO e e ey T SRPITPIIPLS T JRETTPSTISIILS e 0,100,20 ........ T S PRpeppee, 0’100,20 ...... i
1.4034 : X46Cr13 : bis 54 : 52-58 : - : - : - : - : 850-1200 * : 0,10-0,20 : 3-15 : 850-1200 * : 0,10-0,20 : 3-15
1.4112 © X90CrMoV18 E bis 60 E 50-55 E - E - E - E - ©900-1150 * i 0,10-0,20 § 3-15 ©900-1150*  ©  0,10-0,20 3-15
1.4122 : X39CrMo17-1 : bis 49 : 42-46 : - : - : - : - : 900-1150 * : 0,10-0,20 : 3-15 : 900-1150 * : 0,10-0,20 : 3-15
1.4571 . X6CrNiMoTi17-12-2 - g - § - § - § - § - ©900-1150 * i 0,10-0,20 § 3-15 ©900-1150*  ©  0,100,20 3-15

GUSSWERKSTOFFE

RS Aaag RS douis [ERSIPPIEPRRE e B IR R e SEPPRPRRRIPY S SRTTTRPPPRTRS e ook e 626050 e S50 oo 5“““0','2'0:0;5'0 ...... e S
EN-JS 1060 * EN-GJS 600-3 - - - - - - 450-650 0,20-0,50 5-20 450-650 0,20-0,50 5-20

Alle Angaben sind nur Richtwerte, groBere Schwankungen moglich. Gerne stehen wir fiir weitere Informationen zur Verfiigung. * Nitrieren reduziert die Korrosionsbestandigkeit



